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Схема, показывающая стадии процесса пултрузии



Схема производства препрегов с термореактивной смолой 
в качестве связующего в виде лент 





Производство препрегов

в США, Европе и Азии  производят машины, 
которые рассчитаны  на массовый рынок 
относительно простых и дешёвых препрегов на 
основе стеклотканей, углеродных волокон и 
эпоксидных либо эпоксифенольных связующих.



Технические характеристики препрегов

на основе эпоксидных / эпоксифенольных 
связующих  : 

Основа: углеродная ткань, углеволокно 
Поверхностная плотность ткани: 80-1000 г/м² 
Материал покрытия: термоактивные смолы 
Содержание связующего: 30-50% 
Точность покрытия смолой: +/-0,5% при 50 г/м²

Типовой цикл отверждения традиционных 
препрегов:

Температура отверждения от 125 до 1800С 
Время отверждения от 90 до 120 мин.



Преимущества UV-технологии:
- короткий цикл производства (сек/мин)
-  прочностные свойства материала достигаются в 
процессе технологического цикла производства (не 
требуется операция длительной 
высокотемпературной обработки);
-не требуется больших энергозатрат 
и дорогостоящего оборудования;
- достигается высокое качество;
-возможность изготовления 
 препрега на существующих
 машинах.
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Отверждение покрытий 
электромагнитным излучением







УФ-пленкообразователи для радикальной 
полимеризации





Состав композиционных материалов

Виды армирующих материалов

Стеклянные волокна

Органические

Углеродные

Смолы для UV отверждения



Виды армирующих тканей
Вид ткани Разрывная нагрузка, 

Н (кгс)
Поверхностная, 
плотность, г/м2 Толщина, мм

Стеклоткань 588 110 0,1 (x5)

Углеткань 1800 320 0,5

Арамидная ткань 2450 160 0,5

Ртутный UV источник излучения LED UV источник излучения



Интенсивность излучения квантов света источников излучения через стекловолокно
UV источник излучения UV LED источник излучения
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Характеристика наполнителей, используемых 
в LED отверждаемых композиционных материалах



Некоторые характеристики АФК





Технические характеристики мобильного 
ультрафиолетового светодиодного облучателя

Длина волны светодиодов 390 – 410 нм

Угол расхождения светового потока 12°

Номинальная потребляемая 
мощность

100 Вт

Рабочий ток светодиодов 700 мА

Питание 12В

Габаритные размеры (Д х Ш х В) 515 х 126 х 160

Вес облучателя 3,37 кг



Препреги для формования 
УФ-отверждением



Сферы применения КМ



Преимущества применения 
фотополимеризующихся составов



Фотополимерные композиционные 
материалы обеспечивают ремонт:







UV-метод для ремонта инженерных 
конструкций



БЛАГОДАРЮ 
ЗА ВНИМАНИЕ

THANK YOU FOR 
ATTENTION
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